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Aus der Lederwarenbranche.

Opernglas- und Feldstecher- Etuls.  Der aufmerksame Kollege wind
schon bei den verschiedensten Anlidssen, bei Theaterbesuchen, bei Rennen,
newerdings auch beim Flugspprt vnd sonstigen Veranstaltungen, wo Opern-
gldser und Feldstecher in Gebrauch genommen werdell, dic Beobachtung
gemacht haben, dass das frither meist getragene Etwis wehr und mebr
in den Hintergrund gedringt worden ist und anderen hat weichen miissen,
Und man kann auch hehaupten, mit Recht. Das kleine, schwarze, diister
wirkende Ftuis will heute gar nicht mehr g0 recht zu den eleganten Toi-
letten der Herren und Damen passen, es ist zu unscheinhar. Auch mancher,
der diese alten Dinger des dfteren reparieren musste, wird iiber den Riick-
gang nicht bOse sein, denn so cinen zerbrochenen Ralmen in Ordnung
zu bringen oder Schloss und Scharnier in dem morschen Holze wieder zu
befestigen, hat stindig wenig schineichelhaite Worle avs dem Munde des
damit eg}iir:klen gleiten lassen. Allgemeines Bedauern dariiber wird also
wohl nicht zu verzeichnen sein, haben doch unsere Mustermacher fiir Er-
satz in reichstem Masse gesorgl. Unterstiitzt durch die Lederzurichtereicn,
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welche mit den apartesten Ledern aufwarteten, enistand so manche schéne
und gefillige Serie. Ein recht wirksames und farbenprichliges Bild be-
herrscht hewte den Markt., Made und Toilette, beides massgebende Fak-
toren in unserer Branche, kommed auf ihre Rechnung — die Damen ktinnen
sich enisprechend dem Geschmack ihr Opernglastiischchen oder Pom-
padour aussuchen und die Herren ihr Feldstecheretuis, wie sie es sich
wiinschen. — Man wmuss gestehen, eine Auswahl moderner gangbarer
Farben welteifert ‘mit den vielen Arten und Fassons dieser Saclten, und
selbst die Verwthntestén finden mit Befriedigung ihren Teil. wie auch der
Geniigsame das Einfachste. ]

Das gewbhnliche Schafieder, Ulacéimifation, ist genau so vertreten
wie das teuerste Kalbleder oder echt Krokedil. Der feinste Seideurips
wird ebenso viel verwende! wie billige Safin- und Kattunsorten.  Auch
in der Fabrikationsweise wechsell, wie allgemein dblich in unserem Beruf,
die solideste Machart ab mit der gewohalicheren, je mach Material wnd
Herstellungspreis. )

Kurze Skizzierung der einzelnen Abbildungen geniigt. da ja schon
daraus vieles ersichtlich ist.

Abb. 1 wird meist in schwarz Chagrin-Saffian gehalten und mit dimmner
roter oder blauer Seide gefiittert. Die beiden Holzrihmchen, die Ober-
und Unterteil mit Scharnier und Schloss verbinden, sind in der Miife leil_:?tl
einwirts gehogen, wie es die Form des Glases bedingt. Das Leder wird
von der Aasseite gendht (konisch, aus zwei Teilen zugeschnitten) und ge-
wendet. ein Boden aus starker Pappe eingesetzt und der Holzrahmen ein-
geleimt. Die sichtbare Stirke dieses Rahmens wird sehwarz lackiert und
ev. ‘miteiner Goldverzierung belegt. Das Futter, leicht eingehangen, wird
oben mit einem fiber Schrenz eingeschlagenen schmalen Samtstreifen ab-

chlossen. Das Unterteil ist also bis auf Rahmen und Boden weich.

r Deckel wird auf gewdhnliche Art bezogen und mit einem einfachen
Henkel “versehien, Der Rand wird wie beim Unterteil lackiert und ein

Ecit._lenspicgel innen mit cingedrucktem Firmenstempel vervolistiindigt das
Cluis.

Abb. 2 wird in Glace oder Glaceimitation hergestellt and il Seide
efiittert,  Zwischen Futier und Awssenleder  befindet sich cin leichtes
aschett, wie es Abb, 2a zeigt. Dieses wird verfertigh indem man zwei

diiune, an den schmalen Seiten gut abgeschirfte Sireifen Pappe, nach
Abb. 2b geschnitten, zusammenteimt. fiber einen passenden Klotz trocknen
litsst und einen etwas stiirkeren Bodew einseizi.  Letzterer kann auch mit
3 Millimeter Abstand vou mten eingeleimt werden, so dass noch Ranm
filr einen Spicgel ibrigbleidt.  Das Aussenleder, oben in Kleeblaltform
cingeschlagen, wird bis zur Form genlibt, gewendet, daun iiher das Kaschett
gezogen und nur unten diber dieses eingeschlagen. Ein avfgesetzier Boden
ader, wie ohen schon erwithnd, ein Spicgel, erpingt das Aeussere.  Das
Futter besteht oben auch aus Aussenleder, es ist in der Blattform iber
sich eingeschlagen. Unlen wird die Seide angehangen and diese wieder
{iber einen dimnen Boden geleimt. In der Stepperei gebl nun das Etuis
seiner Vollendung entgegen.  Zwei schine Ziernihle verbinden oben
Aeusseres wd neres miteinander, eine Schour durch- und dann zu-
sammengezogen, erhdit man ein wic natirlich gewelltes Kleeblatt,

Durch dhinliche Machart entstehl Abb. 3, nur ist hier das Kaschelt mit
Leder bezogen, mit Krokodil, und oben eingeschlagen. Vorher ist jedoch
das eine Aussenteil noch mit einem kleinen Portemonnaie zu ‘versehen,
wie es schon dhnlich in Nr, 6 (1910) der Beilage beschrieben st Der
dussere Hewlel ist in passendem Rips gebalten und wird nor leichi an das
Kaschett innen geleimt wnd dann mit diesem durch Naht verbunden. Die

Stepperei besorgt auch hier das dbrige, nachdem das Futter iiber den be-
zogenen Boden gekiebt worden ist. '
Abb. 4 stellt unstreitig eins der schinsten seiner Arl dar. Es wird
nicht nur in besserem Leder hergestellt — Krokodil, Kalb, Satfian usw. —.
es hat auch den Vorteil, dass es, ziemlich weich gehalten, dennoch seine
Fornt behdit und extra zwei Klemmtaschen, avsser Portemonnaie und
Opernglasbeutel, besitzt. Seine Anfertigung ist demnach auch eine andere
als die der eingangs geschilderten Sachen. Schon der Zuschamitt des
Aussenleders ist nicht ans zwei Teilen. sondern aus dem Ganzen, wie
Abb. 4a zeigt. Die beiden Fligel werden fiber feinen, bis zum Boden
reichenden Seidenrips eingeschlagen, zuvor miissen natlirlich Portemonnaie
und Henkel aufgesetzt sein. Dann werden erst die punkbierten langen
Seiten zusammengentht und daraul die kurzen Bodenseiten. Sauber die
Kanten verputzt, hat man schon die Form, indem man die Briiche nicht
scharf, sondern nur leicht rund driickt. In den Boden klebt man eine
diimme Schrenz und in die Seiten etwas Wollpapier zum besseren Erhalten
der Form ein. Recht gefillig wird diese, wenn alles leicht aufgekiotzt
wird, Der utel, ebenfalls, wie schon vorher beschrieben, angefertigi,
wird auf Boden fest aufgeleimt und an den schmalen Seiten oben
wit ein paar Stichen queriiber angeniht, so dass vor und hinter diesem
je eine Kiemmtiasche entsteht. Es isl ein sehr ansprechendes Tisclichen.
‘ Ein #lacher Pompadour ist in Abb. 5 verkdrpert. Auch nur in besseren,
weicheren Ledern verfertigt, wird es, nachdem die oberen Seiten liber sich




selbst eingeschlagen sind, von der Riickseite aus zusammengenihi und
gewendet. Der Jussere Rips sowie Portemonnaie sind naturgemiss vor-
her au- resp. auwfgesteppt. 1das Seidenfutter. Ringe wnd Band oder Schnur
bringen dann die Niherinpen noch an. und in ganz kurzer Zeit ist ein
solches Etuis fertiggestetit,

Obgleich nicht Sattler, muss ich doch. entsprechend der Ueberschrift,
auch ein Feldsiecheretuis bringen, Abb. 6. FEip jeder Leser kennt wohl
diese schmucken, naturell in schwarz oder heil Rindleder gearbeifefen
Etuis, Ieichl und gebillig. Da vom Zusclmeider das Material genan passend
geliefert wird, so ist ein niheres Eingehen daraufhin woht nicht niig, nur
betont mag werden, dass ladeltose Kanten wnd Nihte hierbei in den Vorder-
grund treten und die meiste Sorgfalt darawf 2u verwenden ist, .

Manchem Kollegen wird asch eine besondere Art dieser Feldstecher-
eluis schon awfgefallen sein, die wmit gepresstem Beckel und schin ge-
schweifter Form. Diese erhalten diber ein schmiegsames Kaschetl dimnen
Rindlederhbezug., wihrend der Deckel aus stérkerem mit Maschine gepresst
wird., Sie sind abgefiittert mit Samt oder Kunstieder wnd haben innep
links und rechis je ein kieines Klitzchen, so dass hier das Glas nichi, wie
bei simtlichen anderen Etwis, auf den Augenmuscheln ruld, sondern auf
den heiden Stellen, welche schwarz hervartreten bei Abb. 7. Wahrschein-
fich dienen sie rum Schutz der Augenmuscheln, da diese bei Druck,
Fallen oder Stoss, weil aus Hartguonni hergestelit, deicht springen wiirden,
und wabhrscheinlich augh zum Schutz der Linsenlage. Da selbige bei diesen
auch eine andere ist dls bei gewdhnlicheren, sei sie hier zum besseren
Verstindnis mit iflusiriert (Abb. B)

In fritheren Jahven wurden auch die AluminiumkOrper der Feldstecher
durchweg beledert mit Chagrin-Saffian, neuerdings verlangt es aber das
kapitatislische Interesse, dass dies auf Dbilligere Art geschiehl. Darch
Brennen und Lackieren wird jetzt der Narben gleich anf das Aluminium
gebracht, Fiir den Lederverarbeitenden bleibt es aber immer elwas Kinst-
tiches, Fasst man so einen Kirper an, so zuckt man unwilikiirtich zurlick,
sa kalt und leblos ist er, wihrend Leder sich immer weich aafihlt

Hze.

* -
-

Praktische Neubelten aus der Zigarreataschenbranche.  Nachdrack
verboten.} Von allen Artikeln der Lederwarenindustrie ist die Zigarren-
tasche am wenigsten den Verdnderungen durch die Mode unterworfen. BPas
Schiebe- oder Luftetuis wird hewte noch geradeso wie vor zwanzig un.d
mehr Jahren angefertigt. Die Formen beim Etuis mit Bligel sind sich eben-
fatls fast gleichgeblieben. Wihrend febiher die Imenklappen mit Stickereien,
Goldmonogrammen, Photugraphieansschnitten und mit Phantasiebogen aus-
gestattet wurden, werden jetzt glalte Klappeu aus gleichem Material wie
aussen bevorzugt. Auch Seiden- oder Moireespiegel mussten desen vou
Leder weichen, so dass die gegenwiirtig angefertigten Taschen ein nieht so
buntes, abher solideres Aussehen haben,

Versuche, Zigarremtaschen it Brieftaschen in einem zn kombinieren.
sind wiederholt gemacht werden. Doch haben solche Kombinationstaschen
praklisch sich picht bewlbrt. Ein besgeres Los scheint den beiden hier
im Bilde vorgeflihrten Neuheilen beschigden zn sein.

DerVorzug des durch Fig. 1 gezeigien, von der Firma Cari Wihinsch-
Berlin fabrizierten Ftuis liegl darin, dass jede Zigarre in einer fiir sich
abgeschlossenen Hillse ruht und vor Lidierangen hesonders geschiitzt ist,
weil im Rondell und Riickteil Vulkanfibreplatien eingelegl sind. Es wird
hehaupiet. der Schutz sei so intensiv. dass ein ausgewachsener Mang sich
auf ein mit Zigarren geflilites Etuis setzen kann, ohne die Glimmstenget
irgendwie zu beschidigen.

Vou der Ansicht ausgehend, dass die in unserer Fachtechnischen Bei-
lage" verbffentlichten Artikel anregend aof alle Leser wirken sollen und
dass auch Nichl-speziell-Berutsangehorige daraus Nutzen ziehen, halten
wir es flir praktisch, den Werdegang eines (Gegenstandes in gemeinver
stapdiicher Art zum Ausdruck zu bringen.

Das Etwis Fig. 1 hai im geschlossenen Zustande die Grivsse von 150
- L6 Mitlimeter.  Als Aussenmaterial eignet sich sowohi Saffian, wie
Seehund, Mouton, juchien, Kalhleder usw., innen schwarzes, rotes oder
goldgelbes (ilanzspaltschafleder, je nach der Farbe von aussen.

as Anssenteil ist 195 Millimeter lang und 130 Millimeter breit. ba.
von sind ringsherum 7 bis 8 Millimeter zu schirten. Das Vorderteil ist
53 Millimeter hoch. Rondell, Steg und Rickteil ist 180 Mitlimeter hoch
and P16 Millimeter breit. Sind so die Grdssenverhiiitnisse festgestellt, <o
kann mit der Arbeit begonnen werden. Das Aussenfeder wird in der an-
%egebencn Weise geschirft und gekleistert. DasFuiterleder (durchgehendes
ondell) wird mit Kattun oder sonstigem diinnent Stof! fest aufgezogen und
zwischen Pappdeckel getrocknet. Der fitr die Hiilsen bestimmie 305 Miklli-
meter lange und 123 Millimeter hohe Lederstreifen wird ebenfalls auf
Kattun fes! aufgezogen mid oben eingeschlagen. Is! er frocken, so wird er
aussen oben mit zwei Querstrichen versehen, und nach folgenden Massen
ganz genan gebrochen. Die geringste Abweichung ist von Uebel.

Der erste Bruch nach innen ist 17 Millimeter von der Kante, davon
10 Millimeter entfern! der erste Bruch nach aussen. dann 18 Millimeter
welter wieder ein Aussenbruch, 10 Millimeter ein Innenbruch, dann 20
Millimeter Bruch nach Innen und die erste Hitlse ist fertig. Genau so wird

hei den lbrigen vier veriahren, so dass die fiinf Hitlsen den Raum von’

100 Millimeier einnehmen. Sie werden mit einem Kanteneisen der Linge
nach gestrichen. Der Hillsenstreifen an den beiden Seiten und unten am
Rande vermirtels Kleister an den Innenteil geklebt, und zwischen den
Hitlsen am linenteil angesteppt.

Sind die Vulkanfibreeinlagen gemau nach Fasson geschuitten, so wird
das Innenteil daraef gespannt und das Oberteil des verdeckt gehaltenen
'r" faufrei hli hefestigt. Je eine Watteschicht in der Grosse der
Einlage wird aufs Aussenleder geiegl' dann die Frische des Vorderteils
aufgelegt und das Ganze, mit Ausnabwme der unteren Kante, ringsherum
cingeschiagen und gesteppt. Das Vorderteil wird ehenfalls mit Glanz-
spaltschaileder abgefiittert, “das Einterteil des Aufreissschiosses angemacht
und an der oberen Kante eingeschlagen, worauf es aunt die Frosche gelegt
und diese cingeschlagen werden. Dabei ist darauf zu acliten, dass die
Frosche, 258 Millimeter breit, nicht nach unten keilférmig Zugehen, damit
das Vorderleil bis unten herunter gesleppt werden Xann. Nach dieser
Prozedur wird die untere Kante um das Vorderieil eingeschlagen und ge-
steppt.  Auf diese Weise hat sich noch eine kleine Tasche zur Aunfpabme
van Billetts gebildet.
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Komplizierter in der Art der Ausfiihrung ist das von der Firma [ M.
Rasenthal-Bertin uns zer Verfigung gestelite Modell Fig. 2. Das
zur Verarbeitung gelangende Ledermaterial, als wie anch die Grissen
hiiltnisse sind die gleichen wie bei Fig. 1. Ein Unterschied hestebt darin,
dass dieses Etuis vollstindig weich gehalten ist, aiso o hne Vulkanfibre-
cinlage, Rondeli-, Riick- und Vorderteil, letzleres 75 Millimeter hoch. aus
einem Stiick Leder gearbeitet ist, anstatt des Aufreissschlosses dient ein
28 Mitlimeter breites auf Kattun aufgezogenes und eingeschiagenes Leder-
riemchen als Verschluss, Bis zur Hohe von 135 Millimeter ist ein rings-
herum cingeschlagenes Scheid, Material wie Aussenleder, angebrachil. aut
dein die Zigarrenhiliseneinteilung  durch gepresste Linien markiert st
Vorderteil und Scheid bilden eine Billetttasche. Doch der wesentlichsie
Uinterschied st in der Innepeinrichtung zum Zwecke der Aofnahme fiic
Zigarren. Wihrend bei Fig. 1 die Hilsen aussen sichtbar sind, sind sic
Lei Fig. 2 durch Vorderteil und Scheid verdeckt. Auch sind die Hilsen

Abb. 1. Abh. 2.

micht ans einem Stiick Leder angefertigh, somdern sie werden aus je sechs
57 Millimeter hohen, 43 Millimeter breiten auf Kattun auwigezogenen oben
eingeschlagenen und mit Spiegelstrich versehenen, nach folgender An-
ordnung befestiplen Filichen gebildet.

Erst wird Rondell und Scheid eingeschlagen. Die Futierleder des
Scheids und des Rackteils werden ‘mil weichem Schremz' (Butterpapier)
und schwarzem Kalun fest anf en, im trockenen Zustand dann genaw
aufeinandergelegt und mit vier, je 3! Millimeter langen und. 200 Millimeter
von einander entfernten Einschuitten versehen, die 10 Milllmeter von der
unteren Kante ab gerechnet beginuen. Die vier inneren Filtchen. werden
genaw in der Mitte mit dem Leder nach aussen gebrochen. 6 Millimeter
rechts und links von der Mitte erfolgen die Brilche nach innen, und eben.
soweit entfernt wieder nach aussen, so dass die Filtchen sechsmal aof.
einanderliegen. Die beiden an der Husseren Kante angebrachten Filtcheq
werden nur in der Mitte und davon 6 Millimeter entiernt rechts und links
einmal nach innen gebrochen. Die vier mittelsten Filtchen werden nun
durch die Einschuitle gezogen und hinten mit Wiener Papp verklett, Da-
wit sich die umgebogenep Kanten aussen nicht markieren, wird die ganze
Flache mit weichem Schrenz bespannt Jetzt wird das Rickteil ein-
geschlagen, das Scheid genau eingestelit, das Vorderleil eingeschlagen und
38 Millimeter von der unteren Kante entfernt das Verschlussriemchen ver-
mittels guiem Kilebstof festgemachi. QGesiteppt wird an dem Etuis gar
Rli.;h}s. Der Arbeitstohn bei Nr., 2 stelit sich halbmal so hoch I.\s;'ie'.vl':ei

r. 1. . W,

Deutsche, franzdsische, amerikanische Verdecke.
M Teil

Die haltgebenden Leisten sind inzwischen entfernt; das Seitenteil:
uwdeli‘ fir den Lederzuschnilt ist awfzuheften und in seiner beanspruchen-
den Crdsse anzuzeichnen. Auch Rilckwandmodele sind hier und da
liblich, weniger aber solche fiir den Himmel, da dieser schnell und leicht
abzumessen ist, Das Leder schneide so aus der Haut, wie ich es an
F‘ijge. 4 erschauen lasse. Eine Haut ergibt zwei Seilenteile, eine Rckwand
ader einen Himmel, Nur bei kleineren Verdecken und bei ausgesucht
grosser Vachetiehaut wird es Dir moglich werden, alle vier Teile von einer
Haut schneiden za kdaonen. ie Rilckwand verlangt Kern, ebensolchen
die Seitenteile vorn und unteh; Flime konnen diese oberhald gut ge-
brauchesn.

Das herausgeschuittene Leder hefie angefeuchtet auf glatte Tafein.

Nach dem Trockengewordensein schiage die Locher deér oberen Sturm-
stangenstiitzen in die Seitenteile, stecke diese nach Entfernung der Sturm-
stangen auf die Stitzen und hefte die Seitenteile glatt aus. Das Himmel-
leder ist heftend auf seinen Bestimmungsort zu bringen und darauf legen
sich die Ueberstinde der Seitenteile oben. Auf den Spriegeln hefte das
Seitenteil auf den Himmel. Zwischen den Spriegeln werden die Seiten-
teile viel Leder haben und reiht man dieses darum mit der Nihnadel ein,

dass es sich kraus einzieht, Die Verdeckohren sind geschmackbekundend
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anzuzeichnen in an Fig. 2 wiedergegebener Form. Dort wo die Seiten-
teile oben aufhiiren, zeichnet man sich deren Grenzen mit Kreide am
Himmel an. kennzeichnet sich besonders die Zusammengehdrigkeit an den
einzeluen Spriegeln und entfernt alle drei Teile vom Verdeck.

Die Kreidesiriche am Himmel, dic den Beginn der Seitenteile be-
kunden, erhaiten auf beiden Seiten cine einfache Nahtzugabe und es wird
das dariiberstehende leder weggeschnitten, Da man ich hier leicht
missverstehen kdnite, so bemerke ich ausdriicklich, dass fiir jede Naht nur
6 his 7 Millimeter zugegebien werden, nie mehr, da man sonst zuviel Leder
oben erhdlt. Die Ohren der Seitenteile werden genau geschauitten. mit
Leder, das nach oben diinn ausgeschdrft und an der Schirfkante leicht
gekleistert wird, unterlegt: durch ifiberwindliche oder zweinadliche Naht
ziemlich oval cingekriuselt und sawber eingestemmi, und rwar soweit,
dass Ende und Anfang des Steommriemens noch angenagell werden kinnen.

Sodann werden Seitenteile und Himmel ndhend vereint. Die Teile
missen so aneinander gendht werden, wie sie geheftet waren, und es hat
das Nihen mit feiner Ahle und starkem Faden zu geschehen, Die Sitte,
. fiir jede Nalbr nur einen, d. h. besonders langen Faden zu verwenden, moge
im Interesse der Haltharkeit nicht aussterben! Die etwa 8 Millimeter
breit ahgenihte Naht feuchte kriftig an, reibe sie mit der Hammerfinne
um und emtferne die Reihfiden. )

. Beim Nihen, das zu erwihnen sei nicht vergessen, nimn das Verdeck
“die Garnierhaken, doch spanne es nicht wmotig aus. Erst jetzt wird
die Pikierung des Verdeckes erledigt. Zu diesem Behufe kleistere die
Leinewand auf der Rundung und nach oben und unten handbreit dariber
hinats und lege eine missige Schicht Rosshaar auf. Mit dilnnem Faden
konnen die Haare weiter anniihernd befestigt werden. Das beachte strikie:
auf die Spriegel selbst darf kein Rosshaar kommen, man bleibe von diescn
wenige Zentimeter beim Auflegen entfernt. Diinner Polsternessel kommit
iiber die Haare und es muss dieser schon glatt und straff ausgezogen sein.
““Bilde sich es niemand ein. dass, wenn er beim Rosshaarauflegen recht
reichlich verfihrt, er da weniger Last mit dem daraufzubringenden Lede:
habe: wenn er darin anch recht hat, so liegt aber die Gefahr nahe, dass

18eiteateid.

Rieckwand
I‘Cr

Himmel.

R Seiteateil,

-

Abb. 4.

das Leder das Polstermaterial nach innen durchdriickt und das lunere
des \.’Ierdeckes davernd verunschint isl. Also auch dabei ist Masshaiten
weise!

Die Lederrickwand wird angeheftet, oben festgenagell und die bart-
pildenden Ueberstinde, rechts wie links, scharf nach innen umgerieben,

Das gemihte Verdeck wird an den Nabtsiellen etwa 12 Zentimeter breit
nass gemacht und kommt jetzt endgilltig an seinen Bestimmungsort. Man
steckt es auf die oberen Stitzen und heftet es so auf, wie es ungefihr
beim ersten Heften sass. Die Rede. dass es genau in die gleichen Heft-
tcher zu geschehen hat, blieb mir bisher immer ein Mirchen, denn etwas
verindern tul sich die Chose schon. Die unferen Sturmsiangenstiitzen
zeichne man sich von oben her sicher an und schlage die Liicher anf
teichien Zug durch und stecke sie itber die Stiitzen. Bei der ganzen Be-
arbeitung muss das Leder immer glatt gelegt und zart behandelt werden,
denn Knifie und Druckflecke in den Seitenteilen lassen sich nicht mehr
entfernen. Oben auf den Rundungen wird sich das Leder nicht so ohue
weiteres straff darbieten; doch das ist die pure Selbstverstindlichkeit und
liegt, wie man zu sagen pflegt, in der Natur der Sache. In jeder Werk-
slatt, die Halbverdecke auf franzdsische Art baul, finden sich sogenannte
Spane vor, die die Form des Verdeckes seillich oben haben und von
~dimnerem Holz verfertigt sind. Von diesen lieben Dingern werden je nach
der Reichhaltigkeit der Falten 3 bis 5 Stilck unter das Leder geschobesn
cund zwar auf ganze Linge. Oben wnter das Leder schiebt man ndtigen-
falls noch zwei gerade Spine, wodurch das Falteniibel behoben wird.
Etwaige kleine Filtchen werden mit dem Faizbein verriebren, wobei ja die
" Spine die passendste Unterlage hilden. Es diirfen jedoch nicht imehrere
. Spiine iibereinander gelagert werden, auch miissen sie bis zom ungefihren
Trockengewordensein unte! dem Leder verbleiben, da dies sonst beulig
"einzufallen beliebt. Der nach hinten stehende Ueberschuss der Seiten-
teile wird mit dem der Riickwand klebend verein! und mittelst Holzleisten
und Schraubzwingen gegeneinauder iepressi.
" 'Die nun noch zu erledigenden Arbeiten sind einfacher Natur, die
~Biirte werden mit- einem Ueberstand von 15 bis 18 Millimeter, wie an
Fig. 2 ersichtlich, beschnitten und eingestemmi. Das Leder wird mit
kleinkopfigen kurzem Stiften in die Falze genageli und beschuiltem, hinteu
oben, auf den Spriegel. An den Vorderkramz kommt ein Lacklederkranz.
der das dort miiadende Tuch und Leder lberdecki, Zum Zecke der
Kranzverfertigung muss man sich ein besonderes Modell schneiden, nach
diesem das Leder aus drei Teilen, die man- nihend voneinander stisst,

[rer Kranz, der an der lanenkanile abschliessl, ragt ohen, beaw. aussen
etwas hervor, er wird mit Leder oder Ledertuch unterklebt und ringsum
{er geht von einem bis zum anderen Spriegelende) fein siuberlich cin-
gestemmi und angenagelt,

Diese kleinen Schiussarbeiten werden dem Anfinger im Wagenbau
keinerlei Kopfschmerzen verursachen, anders verhdlt es sich mit dem
Leistenanschlagen, dieses witl, obgleich es nicht schiwierig ist, erlernt
sein. Die Hauptsache ist, dass man sich die Nigel im Hartholz vor-
schidgt und beim Anschlag micht waharzinnig drauflos roelr, als wolle mah
Eisen schmieden, denn dadurch wird die immerhin empfindiiche Leiste heulig

Die Leiste, die auf den Spriegelhranz kommi, biege man sich auf dein
Tische in ungefihrer Form, der Anschlag wird dann cin leichterer sein.

Belm Leistenanschlagen sichere man sich eine Hallehiife, denn sonsi
wird’s gleich friith uichts; ich hab’s probiert!

Die Sturmstangenstitzen beziehe man mit Vacheneleder, doch stecke
vorher eine Lacklederscheibe auf, ev. gan: vorn noch eine sweite,

Uivis,

Der Hammer.
1. {Nachdruck verboten.}

Das Gewicht des Hammerkopfes liegt zwischen einem Zehntel
und zwOH Kilogramm und betrigt bei dem Handhammer, auch Bank-
oder Schmiedehammer genannt, bis zu zwei Kilogramm; die Himmer
mit schwereremt Kopf, zumeist drei bis z2wol  Kilugramm  wiegend,
die mit beiden Hinden zu fiiiren sind, heissen Vorschlag- oder
Zuschlaghammer. Die zahlreicheu verschiedenen Hiammerlormen gibt
Abbildung 6 wieder, in welcher wobl jeder Arbeiter, der mit dem Hamner
u tun hat, seiv Werkzeug wiederfinden ditrfte.

Ausser Hammern aus Eisen gibt es auch solche aus weicherem Metall,
wie Kupfer, Brouze, Messing, Zinn, Blei usw.. sogenannte Montierhimmer,
die dort gebraucht werden, wo das Arbeitsstiick’ eine gewisse Schonung
verlangt; in der Zimmerei und Holzbildhauerei endlich werden Holzhiomer
gebraucht, die aus moglichst hartem und widerstandsiibigem Holz, wie
Buxbaum, Pockhalz, Kornelkirsche, Weisshuche u, dgl. hergestellt werden,
DNer Stiel sall aus moglichst zdhem Holz sein, zumeist wird das sebr zihe
Karolina-Hickory-Holz dazu verwandt. . Die Befestigung des Stieles ge-
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schieht von altersher in sehr einfacher Weise, indem er fest in das Hammer-
loch eingerammt und in diesem durch Keile befesligt wird. Hierbei ist es
nun alierdings nichl zu vermeiden, dass sich der Stiel im Laufe der Zeit
lockert und unter Umslinden, bei besoaders kriiftigen Schisgen, abspringt,
wodurch auch schon oft mehr oder weniger schwere Ungliicksfille hervor-
gerufen worden sind, Dem Zweck, das Lockerwerden und Abspringen
des Hammerkopfes zu verhiiten, dienl jetzt eine neue Hammerkonstruktion,
bei der ‘besonders die Art der Stielbefestigung hemerkenswert ist und die

Abh. 7. Neue Stiethefestigung.

in Abbildung 7 wiedergegeben ist. Bei diesem Hammer ist der Holzstiel
der Linge nach durchbohrt und am Einsteckende etwa zehn Millimeter
weit autgeschlitzt, so dass er leicht in das Hammerloch gesteckt werden
kann, st das geschehen, so wird durch den durchbohrien Stiel ein krif-
tiger Verstirkungsdraht ieachoheii, der an beiden Enden mit Schraubens
gewinden versehen ist. Auf das obere Ende des durchgesteckien Drahtes
wird der in der Abbildung ebenfalls wiedergegebene scharfkantige Keil
gesetzt, der dann durch Aufselzen und Andrehen der Schraubenmutter an
dem unteren Ende des Drahtes fest angezogen wird, Hierdurch wird eine
ausserordeniliche Festigkeit und Sicherheit des Holzstieles im Hammer-

“ Joch verbiirgt. Fiir grissere Himmer dirfte diese Arl der Stielbeiestigung

sehr zu empfehlen seln und wohl bald in allgemeineré Anwendung kemmen,
pei kleineren Himmern hingegen ist sie kawm anzuwenden.




Werfen wir nun noch cinen Blick aof die speziellen Himmerwerkzeuge
des Saitters und Portefeuillers, die ja die Leser dieser Zeitschrift beson-
ders ineressieren werden.  An erster Stelte nach dieser Hinsicht steht der
eigentliche Sattlerammer. der immer dort gebraucht wird, wo bei
der Bearbeitung des Leders ¢in Hammerwerkzeug notwendig ist, also bein
Benageln oder Beschlagen von Lederteilen. Da es sich hierbei um eme
feine und subtile Arbeit bandelt, der Hammier hierbei auch nur sehr vor-
sichtig wnd schonend gebraucht werden dart. um dgs Material nicht zu
beschidigen, ist der Sattlerhammer verhdlmismassig leichl und klein ge-
halten. Er ist dadurch gekennzeichnet, dass Kopf und Stiel awns einem
Stlick gut polierten und  geglitteten Gusseisens oder Gussstahls (sellen
reinen Stahis) bestehen. Die eine Seite des Hammerkopies ist zu einer
feinen schmalen Finne ahgeschragt, withrend die Babn rund und flach
gehalten ist wnd einew Durchmesser von eiwa einen Zentimeter  had.
Grdsser darf die flache Bahn deswegen nicht sein, da beim Benageln oder
Beschiagen immer nor eine hestimmte kleiue Stelle des  Arbeitsstiickes
getroffen werden soll,  Der ebenfalis diinne Stiel des Hammers ist au
seiner unterenn HAMte mit krdltigen Holzschalen ausgelegt, durch welche

- Abb. 8 Hammer fiir

Wagenbauer Nieter Sattler Tapezierer

das Werkzeug die notige Griftigkeit erhiih,  Fiir alle Teineren Saltlerarbeilen
ist dieser Hammer ein unentbehriiches Werkzeug, wnd es ist immer ein
Zeichen von wenig guter Arbeit, wenn man sich bei solchen Arbeiten nnt
gewdhalichen H n zit behelfen sucht oder wenn in einer Sakler-
werkstaft der Sattlerhammer ganz fehlt, was beides ja Ofters vorkommt,

Cianz dbulich wie der Saitlerhammer ist avch der von dem Satiler
ebenfalis  hiulig  gebrauchte Tapeziererhammer. Er  unter-
scheidet sich von dem Sattlerhammer im wesentlichen dadurch, dass die
Finne mit einem Schiitz zum Nipelausziehen versehen und der Stiel aus
einem hohlen Rohr geschmiedet ist, in welchem der Holzgriff cingelassen
ist, Filr grohere Geschircarbeiten hrauchl der Sattler noch einen Niet-
hammer, ein kriftiges Hammerwerkzeug it etwas geschweiftem Kopf,
breiter Finne und glatter oder nor ganz wenig konvexer Balm,  Fiir die
Satlerarbeil beim Wagenbau endlich wird ein Tellerhammer ge-
hraucht, ein ebenfalls sehr krdftiger Hammer mit langem, geschweiftem
Kopf, der mit schmaler Finne und runder, knoptitirmig angeschmiedeter
Bahn versehen ist. Dieser Hammer und ebenso anch der Niethamner
werden auch fiir Kofferarbeiten gebrauchl.

Befestigung von Schnallenstrippen an Riemen.
D. R 1.

Bei dem Leibriemen der Infanterie kommt es oft vor, dass die rilcken-
seilige Strippe fiir das Schioss abreisst,  Die Strippe wird veckiirzt und
wieder angenidht. Dadurch leidet die Nihstelle sowobl an Festigkeit als
auch an Aussehen. Auch ist das Nihen besonders im Felde sebr unbeguem.
-~ Diesen Uebelstinden hilft vorliegende in einem Beispiel abgebildeie
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Ertindung ab. Die Befestigung erfolgt durch flache Schravben d. deren
Muttern oder Kopfe zweckmissig im Leder eingelassen und durch Laschen
verdeckt angeorduet sind. Nach Abreissen einer Strippe Drauchen in das
noch brauchbare Ende der Strippe zum Beispiel nur vier néhe Lischer
in das Leder gebohrt su werden. Mit Vorteil lisst sich die Erfindung
auch fiir Pferdegeschirr verw

Das Patent ist abzugeben und erfabren diesbeziigliche Interessenten
niheres durch- das Patentburcau B ues, Bielefeld unter .. 20,

Warenzeichen Patent -
Patente “&"ra” Ingen. Bues, fum.,
Telephon 1110 Bielefeld Telephon 1110
sz Aulkldrende Broschilre kostenfred, = iiiios
Spezialitat: Fahrrad-Autobranche.

()] Kleine Notizen H@

Materialuntersuchungen. In Lichterfelde bei Berlin befindet sich
cin Kgl, Material-Prisfungsamt, das auch unsere zu verwendenden Mafe-
rialien aut Echtheit und Zusammensetzung uniersuchl.  Nachstehend zwes
Lirteile:

Lederfarbe. Eine alz Lederfarbe bezeichnete Probe war  auf
chemische Zusammensetzung za untersuchen. Die Untersuchiung der Probe
ergal avsser Wasser mit geringen Mengen Formaldebyd und Amyviazetai
cinen Riickstand, der im weseullichen sich aus folgenden Bestandteiten
zusammensetzie: o Aether losliches Harz, in Acther unitsliches Harz, an-
scheinend Schellack, wachsartige Substanz, anscheinend Carnaubawachs.
in Wasser unlosliche Stoffe, etwa zwei Drittel Eisenoxvd wnd ecin Drittel
Bleichromat, ferner in Wasser l6sliche Stoffe, neben Borax etwas schwars-
blaver und roter Anilinfarbstoff.

e Analvse einer als gelbe Tinktur bezeichoeten Fliissigheit ergab,
duss eine konzentrierte wisserige Losung von augenscheinlich schon stark
invertiertems Dextrin vorlag, das einen Zusatz von wenigen Prozenien
Megmilgelh und geringen Mengen eines angenehm riechenden Stoffes
enthielt.

Kunstieder. Ein Oberlandesgericht beantragte in einer Prozess-
sache die Abgabe eines (utachtens dariiber, ob eingereichte Bucheinbinde
unter Verwendung von Leder hergestelit seien oder ob das Material nur
aus einer mit einer fackartigen Masse uberzogenen Baumwollschicht be-
stehe. Nach den Ergebnissen der Prisfung erwies sich das gepriifle Mate-
rial als Kunstleder oder Lederersatzstoff und bestand im wesentlichen
aus einer lackierten filzartigen Baumwollschicht, Lefztere enthielt zwar
Ledersubstanz, die indes nicht vorherrschend war wnd sich in gemahlenem
oder dhnlich hergestelitem, fein verieiltem Zustande befand. Als .lLeder
kounte deshalb das eingereichte Material nicht bezeichnet werden.

Lederappreturen schwarz und braun. Schwarz: Wasser siedend
heiss 1 Liter, prima Rubinschellack 120 Gramm, Boraxpulver 30 Ciramiu,
Nigrosin, wasgserloslich, 25 Gramm. Nachdem alles zusammen geliist ist,
wird fittriert und das Ganze bis zum Erkalten geriihrt. Gelb und braun:
Wasser 4 Liter, Borax 200 Gramm. Schellack halborange 500 Granm,
Seifenpulver 40 Gramm, Anilinfarbe gelb and brann 100 Gramm.

Verfahren zum Verdichten von Chromleder. Das Leder wird in
nassem Zuslande in einer heissen LbBsung von Paraffin behandelt. Dabei
findei nicht allein eine Verdichtung des Leders durch die Hitze statt, in-
dem die Hautfaser durch molekulare Umwandiung eine slarke Quellung
und Erhirtung erflihrt, sondern das Leder wird gleichzeitig auch impr
niert und dadurch ebenfalls dichter.
ansserdem, dass sich das Leder unter dem: | uss der. Wirme zu stark
zusammenzieht. Je fester und wasserdichter man dasselbe machen will,
desto ldnger muss man es in der Losung lassen; allerdings nimmit dadurch
die Gefahr des Kriimmens des Leders zu.

[ Patentschau &t

Angemeldete Patente: Kl 56b. R. 36 B79. Steigbiigel mit
herunterziehbarem Aufsteigbiigel, der durch Druck auf die Fussplatte in
die Reitstellung zuriickgefithrt wird. Frau Marianne Rosenbaum, Berlin-
Witmersdorf. -~ KI. 33b, M. 48718. Damentasche, deren Schiiessrand
durch einen federnden Biigel geschlossen gehalten wird, Karl Wilh,
Mever, Pforzheim. -- Kl 56a. G. 36 669, Ziigelbefestigungshaken an Reit-
sifteln. Fr. QOrosser, Wahlstatt b. Liegnitz. — K1 33b. Q. 33 205. Biigel-
verschluss fitr Hand.., Geld. oder lbniiche Taschen. Wallace Greene,
Washington. -

Evteiltes Patent: Ki. 33d. 257 200. Aafthidngevorrichtung fiir
Sittel, Lederzeuge oder dergleichen. Aug. Beck, Frankfurf a. M.

Gebrauchsmusler: KL 28b. 540491, Felispanner. Hausding
u. Bergmann, Pirna. - KI. 56a. 540060. Gurt fiir Zugtiergeschirre.  Joh,
Zurek u. Jos. Scholzel, Gleiwitz 0.-8. — Kl 28b. 540 855, Schneidmesser
tiir Leder mii gleitender Auflage. H. Spechi, Sommerstedt. — KI. 56a.
530 577. Pferdegeschirr, bestetiend aus Kummel, Kammdeckelkissen und
Brusthiattkissen mit fiissiger Gummifiilllung. Ignacy Pieprayk, Granowo
bei Gritz. — KL 56b. 539 576. Militirsallelkissen mit flissiger Gummi-
filllung. Vorige Firma, — KI. 56a. 533 168. Verstellbarer Zug fiir Spits-
kummete. Peter Wichmann, Kapellen b. Grevenbroich. -~ Kl 63¢c. 538 995,
Zusammenklapphares Wagenverdeck, inshesondere fiir Automobile. F. 1,
‘A. T. Fabbrica ltaliana Automobili-Torino-Riparto Carrozzeria, Turin. .
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Fachtechnischer Brietkasten |i[Ell|HE

5. Gamaschen. Wer von den Kollegen, die auwf Gamaschen arbeiten,
ist so freundlich, mir mitzuteilen, ob die Blankledergamaschen, die aus
einem Stiick gearbeitet sind. @iber einen Holzklolz gespannt werden, oder
ob es ein schnelleres Verfahren I;‘_{jbt. indem man die Fasson ausstanzi?
Gleichzeitig bitte ich auch um Bekannigabe von Firmen, wo man die ein-
schisgigen Holzkldtze eventuell Stanzen beziehen kann. S, in W
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Antworten 2u 5 bitten wir an die Redakiion der ,Fachbeilage" ein-

senden zu wollen.
- - -
(Amtwort auf Frage 2.}
2. Nietmaschine,  Zu Vulkanfibreplatien wird die sogenannte Zwei-
spitznietenmaschine, ein englisches System, verwendet, weiche aus Bir-
mingham (England) zu beziehen- ist. B.

7 o
Briefkasten der Rodaktion

Die nichste Nummer der Fachbellage erscheint am 11, April.  Artikel
mit Zeichnungen sind bis zum 28, Mirz, alle anderen Arbeiten bis zum
2. April an die Redaktion einzusenden. .
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